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27/06/17Guia de conferência de medidas:
Cotas de inspeção: Cotas circundadas que devem ser controladas e constar na "folha de processos".
Cotas símples: Medidas que são conferidas através de metodos diretos, porém aceitam diferenças dentro das tolerâncias
especificadas na legenda . Caso estejam fora, segregar o mateial e notificar dpto. de Controle de Qualidade.
Cotas com tolerancias: Medidas que são conferidas através de metodos diretos e não aceitam variações além das especificadas.
Cotas com /Ref. - São medidas obtidas por metodos indiretos ou são cotas para construção.
Cotas com /Tip.* - Estas cotas informam que as demais medidas (lineares ou furos) são identicas em ambos os lados ou as
secções são uniformes.
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