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Op.| Tipo operagao | Tipo maquina Observagoes
10 | Montagem Op. manual
20 | Enc. p/ almox. Op. manual
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Ref.
16 01| Pino elastico DIN 1481 AISI 1070 8x40 01000814
o o 300 | 15| 00974 | 01| Luva 300mm para punho de manobra rotativo AISI 10101102 02000532
- E 14 04 | Parafuso allen cabega cil. sext. interno DIN 912 - Opcional AISI 1070 M5x10 01000559
L J . 12 02 | Arruela de presséo DIN 127 AISI 1070 M10 01000047
306 N " 01| Pino elastico DIN 1481 AISI 1070 8x40 01000814
10 02 | Arruela lisa DIN 125 AISI1010/1020  M10 01000134
09 02 | Porca sextavada DIN 934 AISI1010/1020  M10 01000342
08 02 | Parafuso francés DIN 603 AISI 1010/1020 M10x30 01000916
07 01| Anél elastico DIN 6799 AISI 1070 RS19 01000111
06 01| Parafuso allen sem cabega sextavado interno DIN 916 AISI 1070 M3x4 01000928
05 01| Anél de retencao para eixo DIN 471 ASI 1070 E24 1000889
04 | 01468 | 01 |Etiqueta base amarela p/ punho de manobra rotativo simplif. MTA-03RS Vinil 04000444
Notas: 03 | 01466 | 01 |Disco indicador de posicdes do punho de manobra MTA-03RS AISI 1010/1020 04000446
Material: Vide tabela , , T
Eliminar arestas cortantes: Ch/R0,5x45°/Ref. 02 | 01678 | 01 |Eixo de tracion. do punho de manobra simplificado duplo MTA-03RSD | AISI 1010/1020 02000914
Tol. Geral: Furos +0,1mm / Demais cotas +/-0.5mm. 01| 01566 | 01 [Corpo do punho de manobra rotativo simplificado MTA-03RS AISI1010/1020 03000279
Acabamento superficial: ltem 01; pintura eletrostatica por imersdo KTL na cor preta, demais itens e elementos de fixac&o; item D ho td D — Material Dim Bt Codi
zinco trivalente com camada minima de 12 microns. em jUesenno ftd. enominagao ateria Im.Bto odigo
Peso: Vide tabela 2. Titulo: .
Com bloqueio kirk - Acrescentar itens 13 e 14 06000151 2,5Kg Como ndO de ma nObrO I'OTCITIVO
Sem bloqueio kirk - Desconsiderar itens 13 e 14 06000150 2,13Kg Slmp“ﬂCOdO MTL_AO3RSL
Tipo de punho Caodigo Peso Cadigo (s Vide tabela 2
Tabela 2 MEDIA T&NSAO Grupo (s) PAC Ferramental: -
. _ . Origem: Vide tabela Data:
Guia de conferéncia de medidas: Projeto (s):
Cotas de inspegao: Cotas circundadas que devem ser controladas e constar na "folha de processos". _
Cotas simples: Medidas que séo conferidas através de metodos diretos, porém aceitam diferencas dentro das tolerancias - - Aprovado por:
especificadas na legenda . Caso estejam fora, segregar o mateial e notificar dpto. de Controle de Qualidade. - - Walter MG
Cotas com tolerancias: Medidas que s&o conferidas através de metodos diretos e ndo aceitam variagdes além das especificadas. - - Data:
Cotas com /Ref. - Sdo medidas obtidas por metodos indiretos ou s&o cotas para construgao. ) 05/09/2013
Cotas com /Tip._*f- Estas cotas informam que as demais medidas (lineares ou furos) sé@o identicas em ambos os lados ou as w2301 T5lAerescentados foms 155 16T Pese ora 153 o 116 g o7 Desenfio Esc Eolha:
S6CL0es Sa0 Uniformes. Nome: Data: Modificagbes O 1 68 1 0 1 1:1.5 11
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